Wymagania na agregat prgdotworczy
do ZME-47
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TYTUL | INDEKS OPRACOWANIA

Tytut: Agregat prgdotworczy do ZME-47.
Typ: Numer agregatu okresli Wykonawca.

Agregat do urzadzenia ZME-47 powinien spetnia¢ warunki techniczne (WT) (uzgodnione
z PIT-RADWAR S.A)). WT powinny obejmowac petny zakres wymagan wg niniejszych
TW.

CEL OPRACOWANIA | PRZEZNACZENIA

Celem niniejszego opracowania jest okreslenie wymagan technicznych, rodzaju
dokumentacji technicznej, warunkéw dostawy i odbioru agregatu pradotwérczego
ZPP 2.0 DJEO firmy Agregaty Pex-Pool Plus.

Agregat pradotwoérczy bedzie podstawowym zrodtem zasilania ZME-47.

WYMAGANIA OGOLNE

Agregat powinien by¢ przystosowany do pracy ciggtej stacjonarne;.
Agregat powinien by¢ zasilany paliwem ON (Diesel).

Agregat powinien posiadac stopieh ochrony, co najmniej IP54.

Agregat powinien by¢ przystosowany do transportu drogowego, kolejowego,
powietrznego oraz morskiego wg STANAG 2895.

Agregat powinien posiada¢ mozliwos¢ uzupetniania paliwa bez koniecznosci wytgczania

z pracy.

Agregat powinien by¢ wyposazony w sktadane rgczki umozliwiajgce przeniesienie go
przez dwie osoby.

Agregat powinien by¢ przystosowany do przechowywania:

a) krotkotrwatego (do 3 miesiecy) na wolnym powietrzu w temperaturze otoczenia od
-40°C do +65°C i wilgotnosci wzglednej powietrza do 95% przy temperaturze +35°C.

Czas przygotowania agregatu do uzytkowania przez etatowg zatoge po okresie

przechowywania okreslonym w pkt 3.7 a) nie powinien przekroczy¢ 45min.

Agregat powinien by¢ podatny na wykonywanie czynnosci eksploatacyjnych w ramach:
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a) przegladu codziennego,
b) obstugiwania okresowego OO-1 (raz na kwartat),
c) obstugiwania okresowego OO-2 (raz na rok).

Rozwigzania konstrukcyjne agregatu, uzyte materiaty konstrukcyjne oraz zastosowane
powtoki powinny umozliwiaé realizacje zabiegdbw konserwacyjnych podczas
przygotowywania do przechowywania.

Konstrukcja agregatu, dobdér materiatdw (stopdw metali) pod wzgledem witasciwosci
elektrochemicznych powinna uwzglednia¢ wptyw mgty solnej (morskiej) oraz mozliwosé

wystepowania elektrokoroz;ji.

Zastosowane normalia stalowe (Sruby, wkrety, podktadki itp.) powinny by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej A4. W przypadku wystepowania ich na zewngtrz powinny by¢
dodatkowo pokryte powtokg chromowang, matowg czarnag.

Konstrukcja agregatu powinna zapewnia¢ swobodny dostep do elementéw wymagajgcych
regulacji, naprawy lub ich wymiany.

Agregat powinien by¢ cechowany w sposéb trwalty w widocznym miejscu zgodnie
z NO-06-A104:2005.

Elementy sterujgce i pomiarowe powinny by¢ oznaczone i opisane w sposéb

jednoznacznie okreslajacy ich potozenie i przeznaczenie.

Zastosowane opisy i oznaczenia podzespotow agregatu w zakresie przepiséw BHP oraz
zabezpieczenia przed mozliwoscig uszkodzenia sprzetu, powinny by¢ wykonane w jezyku
polskim oraz w sposob zapewniajgcy ich czytelnos¢é przez caly okres eksploatacii.
Oznaczenie i numer produkcyjny agregatu powinien by¢ widoczny i znajdowac sie od
strony roztgcznika masy.

Agregat oraz elementy wyposazenia (panel sterowania, zbiornik paliwa itp.) nalezy
malowa¢ na kolor RAL 6014 stosujac powtoki odporne na dziatanie czynnikéw
Srodowiskowych wg NO-06-A103:2005. Powtoki lakiernicze nie mogg ulegac zniszczeniu
przy myciu mechanicznym strumieniem wody pod cisnieniem do 150 bar, jak réwniez
podczas mycia wysokocisnieniowymi agregatami myjgcymi. Powioki powinny byc¢
wykonane zgodnie z PN-V-25000:1997 i zachowywac¢ swoje wiasciwosci przy
przechowywaniu na otwartym terenie w ciggu co najmniej 5 lat. Stosowane materiaty
powinny by¢ nienasigkliwe. Btyszczace, metaliczne elementy konstrukcji, ktore nie
podlegajg malowaniu powinny by¢ maskowane lub pokryte powtokami galwanicznymi

ciemnymi, matowymi.
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Producent powinien zapewnic¢ dostarczenie do Zamawiajgcego podzespotdéw koniecznych
do naprawy zespotéw pradotwdérczych w ciggu 48 godzin od zgtoszenia uszkodzenia.

Agregat powinien by¢ dostarczony z dokumentacjg eksploatacyjno-serwisowg (opisana
ponizej), kompletem narzedzi serwisowych oraz zapasowym zestawem materiatéw

eksploatacyjnych (w tym filtréw oleju, paliwa i powietrza).

W dokumentacji zabezpieczenia agregatu powinny by¢ okreslone zasady i zakres
czynnosci konserwacyjnych w tym zakres i czestos¢ konserwacji, zapewniajgcych

podatnos$¢ agregatu na przechowywanie w warunkach wg punktu 3.7.a).

Producent przedstawi wytyczne na zabudowe agregatu, w tym minimalne odlegtosci od
oston i innych blokéw, sposéb wykonania kanatbéw wentylacyjnych i inne wymagania
dotyczgce zabudowy z uwzglednieniem wykonywania przegladéow okresowych bez

koniecznosci wymontowywania agregatu z zabudowy.

Agregat powinien posiada¢ gwarancje producenta na co najmniej 24 miesigce od dnia
przekazania zespotéw do Uzytkownika koncowego oraz co najmniej 36 miesiecy od
przekazania do Zamawiajgcego.

WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Agregat powinien spetnia¢ wymagania odnosnie bezpieczenstwa obstugi zgodnie
z obowigzujgcymi aktami normatywnymi krajowymi, a takze odpowiednimi normami
obronnymi z uwzglednieniem przepiséw eksploatacyjnych urzadzen polowych
wojskowych.

Agregat w zakresie ochrony obstugi przed pradem elektrycznym, dziataniem
promieniowania  cieplnego, pozarem, promieniowaniem  elektromagnetycznym,
wibracjami, oparami itp., powinny spetnia¢ wymagania normy obronnej NO-06-A104:2005
oraz przepisy o eksploatacji urzgdzen elektroenergetycznych polowych na napiecie do
1 kV (PEUE-91. St. Tech. 89/82).

Agregat powinien by¢ wyposazony w elementy ochrony przed porazeniami elektrycznymi
spetniajgce wymagania normy PN-HD 60364-4-41:2009.

Agregat  powinien  spetniaé wymagania ochrony przed promieniowaniem
elektromagnetycznym zdefiniowane w NO-06-A215-1:2007 i NO-06-A215-2:2007 lub
STANAG 2345/MED.

Konstrukcja agregatu powinna uniemozliwia¢ pojawienie sie napiecia elektrycznego na

zewnetrznych czesciach metalowych, w tym na elementach sterowania i strojenia.
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Uchwyty elementow sterowania i strojenia, ktére w procesie eksploatacji mogg znalez¢
sie pod napieciem elektrycznym, powinny by¢ izolowane lub wykonane z materiatéw
elektroizolacyjnych.

Dokumentacja uzytkowania agregatu powinna zawiera¢ szczegétowe wymagania BHP
w zakresie eksploatacji urzadzenia i jego podzespotdw mogacych stanowi¢ zagrozenie
dla obstugi.

WYMAGANIA TECHNICZNE
WYMAGANIA KONSTRUKCYJNE

Agregat powinien by¢ przystosowany do zabudowy wewnagtrz wigkszego bloku.
Wymiary gabarytowe samego agregatu nie powinny przekroczy¢
620 mm x 435 mm x 500mm (dt.x szer.x wys.).

Agregat powinien by¢ wykonany jako konstrukcja zwarta, posiadajgca rame
samonosng i wyposazenie utatwiajgce transport.

Agregat powinien posiada¢ amortyzacje drgan wiasnych zespotu napedowego
i prgdotwérczego izolujgcg ww. podzespoty od ramy.

Agregat powinien by¢ wyposazony w rure elastyczng dtugosci min. 1 m umozliwiajgca
odprowadzenie spalin, mocowang szczelnie do ttumika agregatu obejma zaciskowa.
Rura powinna by¢ izolowana termicznie tak aby zredukowac¢ oddawanie ciepta do
otoczenia.

Agregat powinien by¢ wyposazony w czerpnie powietrza zamontowang od strony
wentylatora silnika zapewniajgcg chtodzenie zespotu napedowego i prgdotwérczego.
Czerpnia powietrza powinna umozliwia¢ potgczenie agregatu z obudowg zewnetrzng
za pomocg elementu elastycznego.

Panel sterowania agregatem powinien by¢ oddzielnym elementem wchodzgcym
w skltad ukompletowania agregatu prgdotworczego. Panel powinien stanowic
przegrode szczelng $rodowiskowo i elektromagnetycznie zapewniajgcg ciggtosc
ekranu. Schematycznie zaznaczono to linig przerywang na Rys. 1.

Kotnierz panelu powinien posiada¢ kanatek pod uszczelke wykonany wg rys.1 przekrgj
A-A, powierzchnia powinna pozostawi¢ niemalowana.

Kotnierz panelu powinien by¢ wykonany ze stopu aluminium zabezpieczonego powtoka
przewodzaca — pasywacja, chromianowanie lub niklowanie chemiczne. Dopuszcza sie
zastosowanie stali nierdzewnej bez powtoki.

Wszystkie ztgcza umieszczone na tylnej Scianie panelu powinny by¢ montowane na
uszczelkach EMC  (oringach)  zapewniajgcych  szczelnos¢  Srodowiskowg
i elektromagnetyczna.



Orientacyjne potozenie ztagcz oraz maksymalne wymiary gabarytowe przedstawiono na

Rys.1.

Na czas odbioru i dostawy do Zamawiajgcego, panel powinien by¢é zamocowany do

ramy agregatu za posrednictwem wspornika technologicznego
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Rys. 1. Panel sterowania agregatu.
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Agregat powinien by¢ wyposazony w zbiornik paliwa o pojemnosci min.151 bedacy
oddzielnym elementem wchodzacym w sktad ukompletowania agregatu
pradotwérczego. Zbiornik powinien posiadac¢ korek wlewu zamykany na kluczyk oraz
wskaznik poziomu paliwa. Wlew powinien posiada¢ kotnierz poprzez ktory zbiornik
bedzie montowany do obudowy wyrobu finalnego (wymagana jest mozliwosé
tankowania z zewnatrz wyrobu). Wymiary gabarytowe, sposéb montazu oraz potozenie
wskaznika poziomu paliwa na zbiorniku zostang okreslone w trybie roboczym.

Na czas odbioru i dostawy do Zamawiajgcego, zbiornik powinien by¢é zamocowany do
ramy agregatu za posrednictwem wspornika technologicznego.

Agregat powinien by¢ wyposazony w mierniki napiecia i prgdu zaréwno dla pracy
z agregatu jak i sieci, miernik czestotliwosci oraz miernik napiecia baterii
akumulatoréw. Wskazania wartosci zmierzonych powinny by¢ wyswietlane na panelu
sterowania agregatem.

Zespdt napedowy powinien by¢ wyposazony w rozrusznik elektryczny zasilany
z bedacej na wyposazeniu agregatu baterii akumulatoréw.

Agregat powinien by¢ wyposazony w uktad tadowania baterii akumulatorow zaréwno
z sieci jak i z zespotu pragdotworczego.

Agregat powinien by¢ wyposazony w uktad podgrzewania utatwiajacy rozruch zespotu
napedowego w niskich temperaturach.

5.2. WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.2.5.

Urzgdzenie powinno spetnia¢ wymaganie KRE-02, tj. poziom natezenia pola
elektrycznego od badanego urzgdzenia mierzony w odlegto$ci 1 m powinien zawierac
sie ponizej dopuszczalnego poziomu okreslonego krzywg ,Instalacje state dla
Marynarki Wojennej RP i Sit Powietrznych” z Rys.21 normy NO-06-A200:2012.

Urzadzenie powinni spetnia¢ wymagania KRS-02, tj. nie powinno wykazywaé zadnego
wadliwego dziatania oraz pogorszenia parametréw przy oddziatywaniu zmodulowanej
fali pola elektrycznego o wartosci natezenia okreslonej w tab. 8 normy NO-06-
A200:2012 jak dla Sprzetu Lgdowego przeznaczonego dla Sit Powietrznych.

Ze wzgledu na konstrukcje wyrobu finalnego, szczegdty spetnienia powyzszych
wymagan przez agregat zostang ustalone w trybie roboczym i zawarte w warunkach
technicznych (WT).

Agregat powinien by¢ przystosowany do pracy w uktadzie TN-S.

Agregat powinien posiadaé przytacze 230 V/ 16 A (2P+PE) sieci przemystowe] wraz
z automatykg SZR.

Agregat powinien posiada¢ jedno ztgcze wyjsciowe 230V /16 A (2P+PE)
zabezpieczone wytgcznikiem instalacyjnym B10 wraz z czionem réznicowopradowym
0 prgdzie znamionowym 30 mA.
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5.2.8.

Agregat powinien posiada¢ nastepujgce parametry:

- moc znamionowa ciggta wyjsciowa = 2 kVA;

— napiecie znamionowe 230 V;

— czestotliwos¢ znamionowa 50 Hz + 5%;

- znamionowy wspoétczynnik mocy cos¢ = 1,0;

- zawartos¢ harmonicznych (THD) < 5%;

— doktadnos¢ regulacji napiecia £ 1%;

— ustalony prad zwarcia na poziomie nie mniejszym niz 3 In przez 10s;

— pradnica z wlkasnym uktadem wzbudzenia i uziemionym punktem zerowym;

- stabilnos¢ napiecia i czestotliwosci przy obcigzeniu statycznym jak i dynamicznym
w petnym zakresie mocy znamionowej;

- stabilno$¢ napiecia i czestotliwosci przy nagtym odcigzeniu i nagtym obcigzeniu
symetrycznym 100% mocy znamionowej;

— mozliwosé pracy przy przecigzeniu do 10% mocy znamionowej przez czas 1 h;

- automatyczny i reczny rozruch w temperaturach otoczenia od -40°C do 65°C;

- agregat powinien by¢ wykonany w zakresie wymagan dotyczgcych uziemienia
zgodnie z NO-06-A104:2005 pkt 2.2.2.; w szczego6lnosci wymaga sie aby
rezystancja przejscia w obwodzie uziemienia poszczegolnych zespotow nie byta
wigksza niz 2mQ, mierzona pomiedzy gtdbwnym zaciskiem uziemienia catego
agregatu, a zaciskami uziemiajgcymi poszczegdélnych zespotéw;

- montaz elektryczny zgodny z normg NO-06-A104:2005 pkt 2.9, a izolacja
elektryczna powinna by¢ zgodna z pkt 2.10 tej normy;

— czas osiggniecia parametréw znamionowych zgodny z NO-61-A208:2016;

— zasady ochrony przeciwporazeniowej zgodne z PN-HD60364-4-41:2009;

- zgodny z PN-ISO 8528 i WBN-86/0612-06 (NO-61-A208);

- zgodny z wymaganiami zwigzanymi z nadawaniem znaku ,CE”.

Agregat powinien by¢ wyposazony w system nadzoru i sterowania zapewniajgcy:

— zatrzymanie silnika agregatu po powrocie napiecia zasilajgcego z sieci
podstawowej i po niezbednym ochtodzeniu silnika;

- osiggniecie parametrow znamionowych w czasie zgodnym z WBN-86/0612-06
(NO-61-A208);

— wybor trybu pracy (reczny lub automatyczny, mozliwos¢ testowania);

- sygnalizacje prawidtowej pracy zespotu napedowego i pradotwérczego oraz
przekazywanie statusow do systemu nadrzednego (szczegdty na etapie projektu);

- zabezpieczenie zespotu napedowego i prgdotworczego przy przekroczeniu
parametréw  krytycznych pracy (alarm bez wytaczenia) i parametrow
dopuszczalnych (alarm z wytgczeniem awaryjnym).

Agregat powinien by¢ zbudowany w sposéb umozliwiajgcy pomiar rezystancji izolacji.
Szczegétowy opis czynnosci  powinien by¢ opisany w  dokumentacji
eksploatacyjno-serwisowe;.

5.3. WYMAGANIA NA STEROWNIE | DIAGNOSTYKE

5.3.1.

Agregat powinien posiada¢ gniazdo komunikacyjne, ktérego schemat okablowania
przedstawiono na Rys.2., umozliwiajagce podtgczenie sterownika nadrzednego. Wybor
trybu pracy urzadzenia bedzie realizowany przy pomocy przetgcznika
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czteropozycyjnego zamontowanego przez Zamawiajgcego. Przetgcznik bedzie miat
cztery potozenia:

- AKUMULATORY - praca tylko na akumulatorach, odtgczony stycznik sieci,
przyciski panelu zablokowane;

- LOKALNY/AGREGAT - reczne sterowanie agregatem z panelu agregatu, przyciski
odblokowane;

- ZDALNY/AUTO - po odebraniu komendy AUTO nastepuje przetgczenie panelu
w tryb automatyczny. Przy braku sieci nastgpi uruchomienie agregatu, przyciski
panelu zablokowane;

- LOKALNY/SIEC -w tej pozycji przetacznika nie powinno byé mozliwosci
uruchomienia agregatu - agregat zablokowany, przyciski na sterowniku agregatu
zablokowane, zatgczony stycznik sieci. Sterownik nadrzedny wystawia sygnat
TRYB SIEC na odpowiednie wejécie sterownika agregatu;

GN. KOMUNIKACYJNE J2

>
93]
@]
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=
pi|
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Z

STOP/AWARIA

do kontroli nap. akum. 12V
STOP/AWARIA
Blokada panelu
Praca na sieci

Praca na akumulatorach

52 _BAT (GND)

+VE

SCR

DSE 7420

RS 485

Rys. 2. Okablowanie gniazda komunikacyjnego J2 agregatu.

5.3.2. Sterownik agregatu za posrednictwem interfejsu RS485, powinien przesyta¢ do
sterownika nadrzednego ponizsze informacije:

- wartos¢ napiecia sieci;

- warto$¢ napiecia agregatu;

— wartos¢ pradu pobieranego z agregatu;

- wartos$¢ napiecia baterii akumulatoréw agregatu;
- niski poziom paliwa;

— niskie ci$nienie oleju;

— wysoka temperatura silnika;

— wysoka temperatura pradnicy;

- stop/awaria.

5.3.3. Wymagania dotyczace ztagcz umieszczonych na panelu agregatu i zabudowie skrzynki
agregatu:
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6.2.
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a) XWS/ZAS. Z SIECI: TVO7RW13E4P;

b) XAG/ZAS Z AGREGATU: TVO7RW13E4P;

c) XGO/ODBIORY: TVO7RW13E4S;

d) J1: D38999/24WD19PN;
e) J2: D38999/24WD19SN;
f) GNIAZDO ODBIORCZE (na skrzynce agregatu): TVPOORW13E4S;

(z kotnierzem, 4 otwory)
Producent: Amphenol, FCI, Souriau.

Do okablowania w/w ztgcz uzy¢ kabla ekranowanego.

Okablowanie ztgcz energetycznych XWS/ZAS Z SIECI, XAG/ZAS Z AGREGATU,
XGO/ODBIORY, GNIAZDO ODBIORCZE wykona¢ przewodem AWG16 wg podanego
opisu:

L — faza 230V

N — neutralny OV
ZNAK UZIEMIENIA — przewdd ochronny.

WYMAGANIA SRODOWISKOWE

Agregat pod katem trwatoSci i odpornosci catkowitej na oddziatywanie czynnikéw
atmosferycznych, musi by¢ wykonany zgodnie z wymaganiami norm NO-06-A101:2005
i NO-06-A103:2005 dla grupy N.7-O-lI-A. Dopuszcza sie odstepstwo od normy
NO-06-A103:2005 dotyczgce odpornosci na temperaturowe czynniki $rodowiskowe
w zakresie:

a) podwyzszonej temp. otoczenia:

- praca: +50°C,
- graniczna: +65°C,
b) obnizona temp. otoczenia:
- praca: -40°C,
- graniczna: -40°C,

c) Zwigkszona wilgotnos¢ 98% przy temp. +35°C.

Agregat musi spetnia¢ szczegOlnie wymagania wytrzymato$ciowe i odpornosciowe na
oddziatywanie narazehn mechanicznych wg NO-06-A103:2005 dla grupy N.7, oraz
posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne lub by¢ wykonana z materiatdw odpornych na
czynniki atmosferyczne wg NO-06-A103:2005. Agregat musi posiada¢ odpornos¢ na
obnizone do 600 hPa cisnienie atmosferyczne;
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WYMAGANIA NIEZAWODNOSCIOWE

Wymagania dotyczace nieuszkadzalno$ci:

a) Agregat powinien charakteryzowa¢ wskazniki niezawodnosci klasyfikujgce go do
nizej wymienionych kategorii i rodzajéw urzadzen, okreSlonych w normie
NO-06-A102:2005:

- kategoria A — urzadzenia wielokrotnego uzycia;

- rodzaj Il — urzadzenie, ktére oprécz stanu zdatnosci i niezdatnosci moze znajdowaé
sie w stanach posrednich o obnizonej zdatnosci;

- urzadzenie naprawialne, odnawialne bezposrednio po wykryciu uszkodzenia;

- wptyw uszkodzen na efekt wykonania zadania — efekt wyjsciowy jest proporcjonalny
do sumarycznego czasu pracy.

b) Agregat powinien spetnia¢ wymagania niezawodnosciowe (wg NO-06-A102:2005)
zgodnie z nizej wymienionymi wartosciami wskaznikow:

- wskaznik gotowosci Kg=0,995;
- wskazane MTBF na poziomie ok. 50000 h;
- oczekiwany czas naprawy MTTR<45 minut.

Wymagania dotyczace trwatosci.

a) Czas (kalendarzowy) eksploatacji Te=24 lata.
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE

W ramach dokumentacji technicznej wymagane jest dostarczenie:

Dokumentacji technicznej zgodnej z Decyzjg Nr 349/MON z dnia 20.09.2011 r.
w sktadzie:

a) dokumentacja produkcyjna:

- Dokumentacja Konstrukcyjna w formacie pdf (DK),
— Warunki Techniczne (DT),
- Warunki Utylizacji (WU).

b) dokumentacja uzytkowania:

- Instrukcje Uzytkowania (IU),

- Dokumentacja techniczna urzgdzen szkoleniowych (DT US),

- Program Szkolenia Personelu uzytkujacego i naprawiajgcego (PSP),
- Opis Oprogramowania (OpOPR),

- Kryteria wyszkolenia obstug i zespotéw naprawczych (KW),

- Ksigzka Urzadzenia (KU).

c) dokumentacja zabezpieczenia:

- Instrukcja Obstugiwania Technicznego (IOT),
- Instrukcja Naprawy (IN),
— Dokumentacja Techniczna Aparatury Kontrolno-Pomiarowej (DT AKP),
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- Katalog Czesci Zamiennych (KCzZ),
- Wykaz Zestawow Czesci Zamiennych (WZCz2).

8.1.2. Rysunkow konstrukcyjnych 3D zapisanych w formatach programu Audotesk Inventor,
lub SolidWorks, ProEngineer lub formacie STEP, zawierajgcych:

a) elementy  funkcjonalne, ktérych obstuga jest bezposrednio omawiana
w dokumentach: IN, IOT, IU, w ramach konserwacji, czyszczenia, wymiany,
sprawdzenia stanu technicznego itp.

b) lokalizacje punktdéw smarowania, wymagajgcych cyklicznego uzupetnienia lub
wymiany smaru lub oleju,

c) lokalizacje miejsc mocowania (wraz z ttem) wyposazenia dostarczonego przez
zamawiajgcego (np. gniazda kontenerowe),

d) lokalizacje punktéw mocowania zawiesi transportowych,
e) lokalizacje punktéw pomiarowych (np. pomiar rezystancji przejscia inst. el.).

8.1.3. TresSci tekstowej, odpowiadajgcej merytorycznie i chronologicznie zakresowi
wskazanemu w Decyzji Nr 349/MON z dnia 20.09.2011 r. dla poszczegdlnych
dokumentow wymienionych w pkt. 1, z uwzglednieniem szczegbétowych kryteridw
zawartych w czesci ,Wymagania szczegétowe”.

8.1.4. Dokumentacja powinna zosta¢ przekazana w wersji papierowej i elektronicznej,
edytowalnej, wraz z materiatami sktadowymi w formatach zrédtowych (np. zdjecia
i rysunki).

8.1.5. Jezeli dany rozdziat przewidziany w Decyzji Nr 349/MON nie dotyczy specyfiki SpW
nalezy zawrze¢ informacje, ze nie dotyczy omawianego SpW lub moze dotyczy¢ tylko
w okreslonych warunkach.

8.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

8.2.1. Instrukcja Naprawy (IN) powinna zawierac:
8.2.1.1. Zasady prowadzenia napraw w okresie gwarancyjnym.

8.2.1.2. Organizacje systemu napraw SpW, uwzgledniajgcg podziat na poziomy napraw oraz
opis kompetencji na tych poziomach dla:

a) etatowej obstugi SpW, dysponujgcej potencjatem materiatowym i narzedziowym
znajdujgcym sie na ukompletowaniu SpW (poda¢ rodzaj i kategorie wymaganych
uprawnien oraz kurséw szkoleniowych),

b) warsztatow technicznych SZ, majgcych dysponowac potencjatem poréwnywalnym do
serwisu producenta (poda¢ rodzaj i kategorie wymaganych uprawnieh oraz kurséw
szkoleniowych, organizowanych np. przez producenta, wraz z wyspecyfikowaniem
niezbednego potencjatu warsztatowego).
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8.2.1.3. Wykaz o0s6b i instytucji wraz z zakresem kompetencji uprawnionych do naprawy
oprogramowania (OPR).

8.2.1.4. Szczegbtowe metodyki weryfikacji poprawnosci dziatania SpW oraz diagnozowania
uszkodzen, z uwzglednieniem:

a) podania interpretacji sygnalizacji stanu technicznego np. kody btedéw, kolory lampek
sygnalizacyjnych, komunikatow interfejsu itp.

b) podania wymaganych wartosci nominalnych parametréw pracy elementéw,

c) okre$lenia narzedzi i aparatury niezbednej do wykonania sprawdzenia, z wyraznym
zaznaczeniem jezeli sg spoza ukompletowania SpW.

8.2.1.5. Przewodniki technologiczne, bedace procedurami napraw poszczegdlnych elementow
zespotow SpW, niezbednych do realizacji na poszczegdlnych poziomach, zawierajgce
elementy wymienione w dokumentach ZCzZ i KCzZ. Procedury naprawcze powinny:

a) zawiera¢ wymiane elementow wskazanych w dokumencie ZCzZ, z uwzglednieniem
czynno$ci sprawdzajgcych poprawnos¢ wymiany (patrz punkt 8.2.1.2),

b) okresla¢ ogdlne kryteria wymiany elementéw indywidualnych, innych niz wymienione
w ZCzZ, zawartych w dokumencie KCzZ.

¢) uwzglednia¢ wykorzystanie narzedzi znajdujgcych sie na ukompletowaniu SpW,
d) jednoznacznie okresla¢ wymagane narzedzia spoza ukompletowania SpW.

8.2.1.6. Wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzadowania specjalnego i aparatury
kontrolno-pomiarowej (AKP) oraz podstawowych materiatobw eksploatacyjnych,
niezbednych do realizacji napraw na poszczegélnych poziomach.

8.2.1.7. Wykaz charakterystycznych i najczesciej wystepujgcych uszkodzen, opis objawow
oraz sposob ich usuwania.

8.2.1.8. Wykaz elementéw sprzetu podlegajgcych obligatoryjnej naprawie przez producenta
(uprawniony lub wiasciwy serwis) lub wymagajgcych zastosowania specjalnej
procedury (dekodery, transpondery, urzadzenia kryptograficzne itp.)

8.2.2. Instrukcja Obstugiwania Technicznego (I0T) powinna zawiera¢:
8.2.2.1. Zakresy obstugiwan realizowanych w okresie gwarancyjnym i pogwarancyjnym.

8.2.2.2. Rodzaje obstugiwan technicznych i ich czestotliwos¢ (normy eksploatacyjne)
z podziatem na:

a) OB - obstuga biezgca wykonywana raz na tydzien w warunkach polowych.
b) OO-1 — obstuga okresowa wykonywana raz na kwartat w warunkach polowych,

c) O0-2 — obstuga okresowa wykonywana raz na rok w warunkach warsztatowych,
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d) SP — obstuga specjalna wykonywana np. przed i/lub po uzytkowaniu oraz

8.2.2.3.

8.2.2.4.

8.2.2.5.

8.2.2.6.

8.2.2.7.

8.2.2.8.

8.2.2.9.

8.2.3.

8.2.3.1.

w szczegdlnych warunkach (np. srodowiskowych), w zamysle nieodpowiadajgca ww.
czasookresom.

Przewodniki technologiczne prowadzenia poszczegoinych obstugiwan technicznych
oraz warunki techniczne sprawdzen poprawnosci dziatania SpW oraz jego odbioru po
wykonanym obstugiwaniu technicznym (np. przez stuzby dozoru technicznego).

Wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzgdowania specjalnego i aparatury
kontrolno-pomiarowej (AKP), niezbednych do przeprowadzenia obstugiwan.

Wykaz materiatow eksploatacyjnych niezbednych do realizacji ww. obstugiwan
technicznych wraz ze wskazaniem miejsca ich pozyskania.

Kryteria wyszkolenia zespotéw do prowadzenia poszczegdlnych obstugiwan.

Wykaz elementow (zespotow/podzespotow) SpW podlegajacych obligatoryjnemu
serwisowaniu przez producenta lub autoryzowany serwis oraz czasookres ich
realizacji (patrz punkt 8.2.2.2).

Przewodnik technologiczny konserwacji SpW przed jego przechowywaniem
okreslonym w pkt 3.7 a).

Wykaz czesci zamiennych (w ramach WZCzZ) i materiatéw eksploatacyjnych, wraz
z zamiennikami, wykorzystywanych w procesie obstugiwan technicznych.

Instrukcja Uzytkowania (IU) powinna zawiera¢:

,Opis Techniczny”, zawierajgcy m.in.:

a) przeznaczenie SpW,

b) dane techniczne (gabaryty, masa, osiggi, parametry pracy, dopuszczalne warunki

Cc

pracy do zachowania parametréw znamionowych pracy),

) opis mozliwosci taktyczno-technicznych,

d) opis budowy i zasady dziatania catego SpW oraz jego elementéow funkcjonalnych

e

i systemow sktadowych, z uwzglednieniem:

- utrzymania podziatu na systemy, podsystemy, moduty i elementy funkcjonalne
niskiego rzedu, zgodnego z trescig dokumentu KU,

- podzialu opisu elementow na: przeznaczenie, lokalizacje (dodatkowo
zdjecie/rysunek), dane techniczne i/lub funkcjonalnosci, wspétprace z innymi
elementami (np. schematy blokowe),

) opis uzytego oprogramowania w SpW, mozliwos¢ jego integracji z innym SpW oraz
sposo6b weryfikacji poprawnego funkcjonowania zintegrowanego systemu,

f) opis charakterystycznych niesprawnosci SpW, w tym podstawowych btedow i usterek

technicznych w oprogramowaniu, jakie mogg wystgpi¢ w procesie uzytkowania,

g) mozliwosci pracy SpW w otoczeniu systemowym (zewnetrznym),
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klauzule niejawnosci catego wyrobu i jego podzespotéw, z podziatem na obszary
jawne i niejawne,

wykaz przedmiotdw i substancji niebezpiecznych dla cziowieka i $rodowiska,
wymagajgcych szczegdlnych sposobdw utylizacji lub wymagajacych oddzielnego
ewidencjonowania.

8.2.3.2. ,Uzytkowanie SpW” (dopuszcza sie jako osobny tom), zawierajgcy m.in.:

9.

a)

b)

c)

d)

e)

zasady BHP w procesie eksploatacji SpW,

sktad zatogi/obstugi z wyszczegdlnieniem kwalifikacji, jakie poszczegdlni funkcyijni
powinni posiada¢ do prawidtowego uzytkowania SpW, w tym zakres kompetencji
i uprawnien do wprowadzania oprogramowania (OPR) do réznych elementéw SpW
(przez uzytkownika lub inne osoby funkcyjne) oraz wymagane kompetencje oséb
(instytucji), ktére bedg odpowiada¢ za wykonanie, weryfikacje oraz naprawe
okreslonych poziomow integraciji,

rodzaje i czestotliwos¢ obstugiwan oraz zakres prac przewidzianych do realizacji,
z wyszczegolnieniem organdw, ktore je powinny realizowac,

szczegOtowe zasady postepowania podczas przygotowania do pracy SpW, uzycia
SpW, kontroli poprawnosci funkcjonowania z uwzglednieniem procedur awaryjnych,

szczegOtowe zasady postepowania podczas przygotowania SpW do transportu
ladowego, morskiego i powietrznego, przechowania, itp. Rozdziat powinien
obejmowac¢ opis zatadunku i roztadunku ze szczegllnym wskazaniem punktow
zaczepowych zawiesi i odciggbéw transportowych oraz procedurami montazu
i demontazu elementéw podlegajgcych innym kryteriom transportowym (np. elementy
wrazliwe na uszkodzenia),

sposdb  przygotowania SpW do funkcjonowania w roéznych warunkach
Srodowiskowych,

g) zasady eksploatacji oprogramowania wystepujacego w SpW,

h) przewodnik technologiczny obstugiwan technicznych i napraw realizowanych przez

etatowg obstuge/zatoge - wymienione czynnosci w odniesieniu do 10T,
normatyw zuzycia materiatdw w procesie uzytkowania (w ramach U i IOT),

wykaz czesci zamiennych oraz zapasowych materiatdw eksploatacyjnych bedacych
w ukompletowaniu wyrobu (lub realizowane w ramach WZCz2),

wykaz wyposazenia podlegajgcego legalizacji metrologicznej i dozorowi
technicznemu,

opis uzytkowania w warunkach szczegélnych (np. teren skazony, strefa
oddziatywania po6l radiacyjnych, zaktocen, itp.),

m) strefy (miejsca) ograniczonego dostepu, wynikajgcego z bezpieczenstwa, ochrony

informacji, uprawnien do napraw, strojen, itp. oraz opis sposobu ich zabezpieczenia.

WYMAGANIA DOT. JAKOSCI
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Dostawca powinien posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci ISO 9001:2015,
AQAP 2110 edycja D, wydanie1.

Wymagania jakosciowe zawarte w niniejszych zatozeniach w zakresie produkcji i badan,
podlegajg nadzorowaniu jakosci poprzez monitorowanie czynnosci wykonawcy
w systemie zarzagdzania jakoscig przez 15 Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe —
RPW.

Wykonawca zapewni, ze w umowie/zaméwieniu z podwykonawcami zostang
umieszczone, uzgodnione z RPW, zapisy wymagan jakosciowych wynikajgcych z ww.
AQAP, ktére umozliwig nadzorowanie jakosci u podwykonawcéw, a w przypadku realizaciji
umow/zamowien z podwykonawcami zagranicznymi — zapisy wymagan jakosciowych
uzgodnionych z RPW, ktére zapewniajg realizacje procesu rzgdowego zapewnienia
jakosci (GQA).

Wykonawca dostarczy do RPW kopie umoéw/zaméwien podpisanych z podwykonawcami,
dla ktérych okreslono wymaganie nadzorowania jakosci lub te czes¢ umowy/zlecenia,
ktéra zawiera nazwe i adres podwykonawcy oraz wymagania jakosciowe w celu

uruchomienia procesu nadzorowania jakos$ci.

W przypadku, gdy wykonawca bedzie z kraju nie nalezgcego do NATO lub z kraju
z ktérym Polska nie posiada podpisanego porozumienia MoU odnosnie bezptatnego
zapewnienia jakosci, koszty przeprowadzenia procesu odbioru wojskowego pokrywa

wykonawca.

Wykonawca zapewni dostep przedstawicieli RPW do specyfikacji technicznej wyrobu i/lub
dokumentdéw potwierdzajgcych zgodnos¢ przedmiotu zamodwienia z wymaganiami

umowy/zamowienia.

Wykonawca potwierdzi, ze wyrdb spetnia wymagania specyfikacji technicznej
dostarczajgc z wyrobem ,,Protokét odbioru” akceptowany podpisem przedstawiciela RPW
i/lub protokot zgodnosci ,Certyficate of Conformity” (CoC) wystawiony i podpisany przez
podwykonawce oraz akceptowany podpisem przedstawiciela wojskowego GQAR -
w przypadku realizacji procesu rzgdowego zapewnienia jakosci u podwykonawcy

zagranicznego.

W przypadku wprowadzenia zmian w konstrukcji urzadzenia, na wniosek wykonawcy,

nalezy potwierdzi¢ badaniami typu pod nadzorem RPW.

W przypadku odstepstw od poszczegdlnych wymagan jakosciowych nie wptywajacych

znaczaco na ich obnizenie oraz zmiane ceny za przedmiot zamoOwienia, na wniosek
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wykonawcy, zaakceptowany przez przedstawiciela RPW, ostateczng decyzje podejmie

zamawiajacy.

Wykonawcy znane sg zasady nadzorowania przez RPW realizacji umowy/zaméwienia
i zobowigzuje sie spetni¢ wymagania w zakresie niezbednych potrzeb przedstawiciela
wojskowego wynikajacych z realizowanych przez niego zadan.

Dostarczony wyrdb/wyroby powinny by¢ nowe, kategorii | — nowe, nieuzytkowane,
przechowywane w magazynach, sprawne technicznie (wg ,Instrukcji zarzadzania
eksploatacjg sprzetu wojskowego w Sitach Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej — Zasady
ogélne — DU-4.22.13(A)” wprowadzonej Decyzjg Ministra Obrony Narodowej
Nr 10/Log./P4 z dn. 02.02.2018r.

WARUNKI DOSTAWY

Agregat powinien podlega¢ odbiorowi na zgodnos¢ z Warunkami Technicznymi,

uzgodnionymi z Zamawiajgcym. Odbiér powinien byé przeprowadzony z udziatem RPW.
Producent powinien rowniez dostarczy¢ deklaracje WE.

11. HARMONOGRAM REALIZACJI USLUGI
Prace powinny by¢ realizowane wg nastepujgcego harmonogramu (propozycja):
Nr |Etap/zadanie Termin realizacji |koszt % catkowitych kosztow
l. Projekt wstepny 2019-03-30 10%
Il. | Projekt techniczny 2020-06-30 85% = (35%+50%)
.1 Dokumentacja konstrukcyjna | 2019-10-31 35%
.2 Wytworzenie 2020-06-30 50%
[ll. | Uruchomienie i badania zaktadowe 2020-08-31 3%
IV. | Badania kwalifikacyjne 2022-03-31 1%
V. | Rewizja dokumentacji 2022-03-31 1%

Przejscie do kolejnego etapu realizacji musi by¢ poprzedzone pozytywng weryfikacjg

stanu prac dokonang przez zespét projektowy PIT-RADWAR.
UWAGA !!!

Jesli wymienione powyzej wymagania i specyfikacje nie dotycza przedmiotu zamoéwienia
realizowanego przez oferenta w ofercie nalezy je wskazaé¢ z adnotacja ,,nie dotyczy”
i wyjasnieniem np. ,,wyrob nie posiada oprogramowania”.




