Wymagania konstrukcyjne na Zespoét Zasilania Hydraulicznego ZZH

I. Sktad Zespotu Zasilania Hydraulicznego
W skfad ZZH (rys. 1) wchodzi¢ maja:
1. Zespdt pompowy,
a) Pompa ttoczkowa o zmiennym wydatku,
b) wydajnos¢ pompy 28 cm3/obr,
¢) nominalne ci$nienie pracy ukfadu: 22 MPa (220 bar),
d) silnik elektryczny pradu zmiennego 3x400 V / 50 Hz,
e) moc i nominalne obroty silnika elektrycznego: 5,5 kW; 1460 obr/min,
f) silnik elektryczny z funkcjg ,soft start”
g) maksymalny poziom gto$nosci: 85 dB(A),
h) pompa reczna do awaryjnej pracy.
2. Blok zaworowy,
a) napiecie zasilania elementéw sterowniczych: 24 VDC,

b) rozdzielacze proporcjonalne typu WREM6, sterowane napieciowo (0-10 V), (sterownik
zintegrowany w przytgczu elektrycznym do cewki zaworu, z mozliwo$cig recznego
zablokowania potozenia suwaka dzwignig),

c) rozdzielacze proporcjonalne typu WREMS, sterowane napieciowo (0-10 V), (sterownik
zintegrowany w przytgczu elektrycznym do cewki zaworu, z mozliwoscig recznego
zablokowania potozenia suwaka dzwignig).

3. Zbiornik oleju,
a) pojemnos$¢ nominalna zbiornika oleju: 100 dm?®

b) rodzaj czynnika roboczego: olej hydrauliczny  wg MIL-PRF-5606,
np. AEROHYDRAULIC 520 firmy TOTAL

c) optymalna lepko$¢ czynnika: 46 mm?/s
d) poziom filtracji: 6 pm.
4. Sitowniki hydrauliczne,
a) Sitowniki hydrauliczne ttokowe z hamulcami mechanicznymi
— 80x125x 1831 — 2 szt.
b) Sitowniki hydrauliczne liniowe

— 36 Xx63 x548 — 2 szt.
— 36 x 63 x450 — 4 szt.

c) Sitowniki hydrauliczne obrotowe 2 szt. np. SM4.80-180° firmy ECKART GmbH,

d) Przewody hydrauliczne.
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II.  Wymagania srodowiskowe

1. ZZH pod katem trwatosci i odpornosci catkowitej na oddziatywanie czynnikéw
atmosferycznych, musi by¢ wykonany zgodnie z wymaganiami norm NO-06-A101:2005
i NO-06-A103:2005 dla grupy N.7-O-lI-A. Dopuszcza sie odstepstwo od normy
NO-06-A103:2005 dotyczgce odpornosci na temperaturowe czynniki $rodowiskowe
w zakresie:

a) podwyzszonej temp. otoczenia:

— praca: +50°C,
— graniczna: +65°C,

b) obnizona temp. otoczenia:

— praca: -40°C,
— graniczna: -40°C,

2. Zwiegkszona wilgotnosé 98% przy temp. +35°C.

3. ZZH musi spetnia¢ szczegdlnie wymagania wytrzymatosciowe i odpornosciowe na
oddziatywanie narazen mechanicznych wg NO-06-A103:2005 dla grupy N.7, oraz
posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne lub by¢é wykonany z materiatdw odpornych na
czynniki atmosferyczne wg NO-06-A103:2005. ZZB musi posiada¢ odporno$¢ na
obnizone do 600 hPa ci$nienie atmosferyczne.

1. Wymagania dodatkowe

1. Tioczyska sitownikdéw, powinny by¢ maskowane lub pokryte powtokami galwanicznymi
ciemnymi, matowymi.

2. Elementy ZZH-47 nalezy malowaé¢ stosujgc powloki odporne na dziatanie czynnikéw
srodowiskowych wg NO-06-A 103:2005 w kolorze RAL 6014. Powioki lakiernicze nie
mogg ulegaé zniszczeniu przy myciu mechanicznym strumieniem wody pod cisnieniem
do 150 bar, jak réwniez podczas mycia wysokocisnieniowymi agregatami myjgcymi.
Powloki powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-V-25000:1997 i zachowywaé swoje
wiasciwosci przy przechowywaniu na otwartym terenie w ciggu co najmniej 5 lat. Farba
pokrywajgca powinna spetnia¢é wymagania wg NO-80-A-A200: 2003. Stosowane
materiaty powinny by¢ nienasigkliwe.

3. Montaz uktadu na urzgdzeniu u Zamawiajgcego.

4. Konstrukcja ZZH, dobdér materiatow (stopéw metali) pod wzgledem wiasciwosci
elektrochemicznych powinien uwzglednia¢ wptyw mgty solnej (morskiej) oraz mozliwos¢
wystepowania elektrokorozji.

IV. Wymagania niezawodnosciowe
1. Wymagania dotyczgce nieuszkadzalnosci.

a) ZZH powinny charakteryzowa¢ wskazniki niezawodnosci klasyfikujgce je do nizej
wymienionych kategorii i rodzajow urzadzen, okreslonych w normie NO-06-A102:2005:

— kategoria A — urzgdzenia wielokrotnego uzycia;

— rodzaj Il — urzgdzenie, ktdre oproécz stanu zdatnosci i niezdatnosci moze znajdowac
sie w stanach posrednich o obnizonej zdatnosci;

— urzadzenie naprawialne, odnawialne bezposrednio po wykryciu uszkodzenia;

— wplyw uszkodzen na efekt wykonania zadania — efekt wyjsciowy jest proporcjonalny
do sumarycznego czasu pracy.



b) ZZH powinien spetnia¢é wymagania niezawodnosciowe (wg NO-06-A102:2005)
zgodnie z nizej wymienionymi wartosciami wskaznikow:
— wskaznik gotowosci Ky20,995;
— oczekiwany czas poprawnej pracy miedzy uszkodzeniami, przy uwzglednieniu
stanu zdatno$ci MTBF=50000 godzin;
— oczekiwany czas naprawy MTTR < 45 minut.

2.  Wymagania dotyczgce trwatosci.
a) Czas (kalendarzowy) eksploatacji Te=24 lata.
V. Dokumentacja techniczna
Wymagania ogolne
W ramach dokumentaciji technicznej wymagane jest dostarczenie:
1. Dokumentacji technicznej zgodnej z Decyzjg Nr 349/MON z dnia 20.09.2011 r. w skfadzie:
a) dokumentacja produkcyjna:

— Dokumentacja Konstrukcyjna (DK) w formacie pdf,
— Warunki Techniczne (DT),
— Warunki Utylizacji (WU).

b) dokumentacja uzytkowania:

— Instrukcje Uzytkowania (IU),

— Dokumentacja techniczna urzgdzeh szkoleniowych (DT US),

— Program Szkolenia Personelu uzytkujgcego i naprawiajgcego (PSP),
— Opis Oprogramowania (OpOPR),

— Kiryteria wyszkolenia obstug i zespotéw naprawczych (KW),

— Ksigzka Urzadzenia (KU).

c) dokumentacja zabezpieczenia:

— Instrukcja Obstugiwania Technicznego (IOT),

— Instrukcja Naprawy (IN),

— Dokumentacja Techniczna Aparatury Kontrolno-Pomiarowej (DT AKP),
— Katalog Czesci Zamiennych (KCzZ),

—  Woykaz Zestawow Czesci Zamiennych (WZCz2Z).

2. Rysunkow konstrukcyjnych 3D zapisanych w formatach programu Audotesk Inventor, lub
SolidWorks, ProEngineer lub formacie STEP, zawierajgcych:

a) elementy funkcjonalne, ktérych obstuga jest bezposrednio omawiana w dokumentach:
IN, IOT, IU, w ramach konserwacji, czyszczenia, wymiany, sprawdzenia stanu
technicznego itp.

b) lokalizacje punktéw smarowania, wymagajgcych cyklicznego uzupetnienia Ilub
wymiany smaru lub oleju,

c) lokalizacje miejsc mocowania (wraz z tlem) wyposazenia dostarczonego przez
zamawiajgcego (np. szoferka kabiny pojazdu, przedziaty kontenerowe, gniazda
kontenerowe),

d) lokalizacje punktéw mocowania zawiesi transportowych,

e) lokalizacje punktéw pomiarowych (np. pomiar rezystancji przejscia inst. el.).



Tresci tekstowej, odpowiadajgcej merytorycznie i chronologicznie zakresowi wskazanemu
w Decyzji Nr 349/MON z dnia 20.09.2011 r. dla poszczegdlnych dokumentow
wymienionych w pkt. 1, z uwzglednieniem szczegotowych kryteriow zawartych w czesci
~Nymagania szczegotowe”.

Dokumentacja powinna zosta¢ przekazana w wersji papierowej i elektronicznej,
edytowalnej, wraz z materiatami skladowymi w formatach Zrédtowych (np. zdjecia
i rysunki).

Jezeli dany rozdziat przewidziany w Decyzji Nr 349/MON nie dotyczy specyfiki SpW
nalezy zawrze¢ informacje, ze nie dotyczy omawianego SpW lub moze dotyczyé tylko
w okreslonych warunkach.

Wymagania szczegotowe

Instrukcja Naprawy (IN) powinna zawieraé:

1.
2.

Zasady prowadzenia napraw w okresie gwarancyjnym.

Organizacje systemu napraw SpW, uwzgledniajgcg podziat na poziomy napraw oraz opis
kompetencji na tych poziomach dla:

a) etatowe] obstugi SpW, dysponujgcej potencjatem materiatowym i narzedziowym
znajdujgcym sie na ukompletowaniu SpW (poda¢ rodzaj i kategorie wymaganych
uprawnien oraz kursow szkoleniowych),

b) warsztatow technicznych SZ, majgcych dysponowac¢ potencjatem poréwnywalnym do
serwisu producenta (poda¢ rodzaj i kategorie wymaganych uprawnien oraz kursow
szkoleniowych, organizowanych np. przez producenta, wraz z wyspecyfikowaniem
niezbednego potencjatu warsztatowego).

Wykaz oséb i instytucji wraz z zakresem kompetencji uprawnionych do naprawy
oprogramowania (OPR).

Szczegotowe metodyki weryfikacji poprawnosci dziatania SpW oraz diagnozowania
uszkodzen, z uwzglednieniem:

a) podania interpretacji sygnalizacji stanu technicznego np. kody btedéw, kolory lampek
sygnalizacyjnych, komunikatéw interfejsu itp.

b) podania wymaganych warto$ci nominalnych parametréow pracy elementéw,

c) okreslenia narzedzi i aparatury niezbednej do wykonania sprawdzenia, z wyraznym
zaznaczeniem jezeli spoza ukompletowania SpW.

Przewodniki technologiczne, bedgce procedurami napraw poszczegolnych elementow
zespotdow SpW, niezbednych do realizacji na poszczegoélnych poziomach, zawierajgce
elementy wymienione w dokumentach ZCzZ i KCzZ. Procedury naprawcze powinny:

a) zawiera¢ wymiane elementéw wskazanych w dokumencie ZCzZ, z uwzglednieniem
czynnosci sprawdzajgcych poprawnosé wymiany (patrz punkt 4),

b) okresla¢ ogodlne kryteria wymiany elementéw indywidualnych, innych niz wymienione
w ZCzZ, zawartych w dokumencie KCzZ.

c) uwzgledniaé¢ wykorzystanie narzedzi znajdujgcych sie na ukompletowaniu SpW,
d) jednoznacznie okresla¢ wymagane narzedzia spoza ukompletowania SpW.

Wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzgdowania specjalnego i aparatury kontrolno-
pomiarowej (AKP) oraz podstawowych materiatow eksploatacyjnych, niezbednych do
realizacji napraw na poszczegdélnych poziomach.



7.

8.

Wykaz charakterystycznych i najczesciej wystepujgcych uszkodzen, opis objawdw oraz
sposo6b ich usuwania.

Wykaz elementow sprzetu podlegajgcych obligatoryjnej naprawie przez producenta
(uprawniony lub wiasciwy serwis) lub wymagajacych zastosowania specjalnej procedury
(dekodery, transpondery, urzadzenia kryptograficzne itp.)

Instrukcja Obstugiwania Technicznego (IOT) powinna zawiera¢:

Zakresy obstugiwan realizowanych w okresie gwarancyjnym i pogwarancyjnym,

Rodzaje obstugiwan technicznych i ich czestotliwos¢ (normy eksploatacyjne), z podziatem
na:

a) OB.- obstuga biezgca wykonywana raz na tydzien w warunkach polowych.

b) OO-1 — obstuga okresowa wykonywana raz na kwartat w warunkach polowych,

)
)
c) O0-2 — obstuga okresowa wykonywana raz na rok w warunkach warsztatowych,

d) SP — obstuga specjalna wykonywana np. przed i/lub po uzytkowaniu oraz
w szczegllnych warunkach (np. srodowiskowych), w zamysle nieodpowiadajaca

ww. czasookresom.

Przewodniki technologiczne prowadzenia poszczegdlnych obstugiwanh technicznych oraz
warunki techniczne sprawdzen poprawnosci dziatania SpW oraz jego odbioru po
wykonanym obstugiwaniu technicznym (np. przez stuzby dozoru technicznego),

Wykaz specjalistycznych narzedzi, oprzyrzgdowania specjalnego i aparatury kontrolno -
pomiarowej (AKP), niezbednych do przeprowadzenia obstugiwan.

Wykaz materiatdw eksploatacyjnych niezbednych do realizacji ww. obstugiwan
technicznych wraz ze wskazaniem miejsca ich pozyskania.

Kryteria wyszkolenia zespotdéw do prowadzenia poszczegodlnych obstugiwan.

Wykaz elementéw (zespotéw/podzespotéw) SpW podlegajgcych obligatoryjnemu
serwisowaniu przez producenta lub autoryzowany serwis oraz czasookres ich realizacji
(patrz punkt 2).

Przewodnik technologiczny konserwacji SpW przed jego dtugotrwatym przechowywaniem
(powyzej 6 mc).

Wykaz czesci zamiennych (w ramach WZCzZ) i materiatdw eksploatacyjnych, wraz
Zz zamiennikami, wykorzystywanych w procesie obstugiwan technicznych.

Instrukcja Uzytkowania (IU) powinna zawierac:

1.

,Opis Techniczny”, zawierajgcy m.in.:
a) przeznaczenie SpW,

b) dane techniczne (gabaryty, masa, osiggi, parametry pracy, dopuszczalne warunki
pracy do zachowania parametréw znamionowych pracy),

c) opis mozliwosci taktyczno-technicznych,

d) opis budowy i zasady dziatania catego SpW oraz jego elementéw funkcjonalnych
i systemow sktadowych, z uwzglednieniem:

— utrzymania podzialu na systemy, podsystemy, moduty i elementy funkcjonalne
niskiego rzedu, zgodnego z trescig dokumentu KU,



— podziatu opisu elementdw na: przeznaczenie, lokalizacje (dodatkowo
zdjecie/rysunek), dane techniczne i/lub funkcjonalnosci, wspodtprace z innymi
elementami (np. schematy blokowe),

e) opis uzytego oprogramowania w SpW, mozliwos¢ jego integracji z innym SpW oraz
sposob weryfikacji poprawnego funkcjonowania zintegrowanego systemu,

f) opis charakterystycznych niesprawnosci SpW, w tym podstawowych bteddw i usterek
technicznych w oprogramowaniu, jakie mogg wystgpi¢ w procesie uzytkowania,

g) mozliwosci pracy SpW w otoczeniu systemowym (zewnetrznym),

h) klauzule niejawnosci catego wyrobu i jego podzespotdw, z podziatem na obszary jawne
i niejawne,

i) wykaz przedmiotéw i substancji niebezpiecznych dla cziowieka i $rodowiska,
wymagajgcych szczegdélnych sposobdw utylizacji lub wymagajacych oddzielnego
ewidencjonowania.

,=Uzytkowanie SpW” (dopuszcza sie jako osobny tom), zawierajgcy m.in.:
a) zasady BHP w procesie eksploatacji SpW,

b) sktad zatogi/obstugi z wyszczegdlnieniem kwalifikacji, jakie poszczegdlni funkcyjni
powinni posiada¢ do prawidlowego uzytkowania SpW, w tym zakres kompetencji
i uprawnienn do wprowadzania oprogramowania (OPR) do réznych elementéw SpW
(przez uzytkownika lub inne osoby funkcyjne) oraz wymagane kompetencje oséb
(instytucji), ktére bedg odpowiadaé za wykonanie, weryfikacje oraz naprawe
okreslonych pozioméw integraciji,

c) rodzaje i czestotliwo$¢ obstugiwan oraz zakres prac przewidzianych do realizacji,
Z wyszczegolnieniem organow, ktére je powinny realizowac,

d) szczegodtowe zasady postepowania podczas przygotowania do pracy SpW, uzycia
SpW, kontroli poprawnosci funkcjonowania z uwzglednieniem procedur awaryjnych,

e) szczegdlowe zasady postepowania podczas przygotowania SpW do transportu
lgdowego, morskiego i powietrznego, przechowania, itp. Rozdziat powinien obejmowac
opis zatadunku i roztadunku ze szczegdlnym wskazaniem punktéw zaczepowych
zawiesi i odciggow transportowych oraz procedurami montazu i demontazu elementéw
podlegajgcych innym kryteriom transportowym (np. elementy wrazliwe na
uszkodzenia),

f) sposéb przygotowania SpW do funkcjonowania w réznych warunkach
srodowiskowych,

g) zasady eksploatacji oprogramowania wystepujgcego w SpW,

h) przewodnik technologiczny obstugiwan technicznych i napraw realizowanych przez
etatowg obstuge/zatoge - wymienione czynnosci w odniesieniu do 10T.

i) normatyw zuzycia materiatdbw w procesie uzytkowania (w ramach IU i IOT),

i) wykaz czesci zamiennych oraz zapasowych materiatéw eksploatacyjnych bedacych
w ukompletowaniu wyrobu (lub realizowane w ramach WZCzZ2),

k) wykaz wyposazenia podlegajgcego legalizacji metrologicznej i dozorowi technicznemu,

I) opis uzytkowania w warunkach szczegdlnych (np. teren skazony, strefa oddziatywania
pol radiacyjnych, zakidcen, itp.),

m) strefy (miejsca) ograniczonego dostepu, wynikajgcego z bezpieczenstwa, ochrony
informacji, uprawnien do napraw, strojen, itp. oraz opis sposobu ich zabezpieczenia.



VI.

10.

11.

Wymagania dot. jakosci

Dostawca powinien posiadaé wdrozony system zapewnienia jakosci ISO 9001:2015,
AQAP 2110 edycja D, wydaniel.

Wymagania jakosciowe zawarte w niniejszych zatozeniach w zakresie produkcji i badan,
podlegajg nadzorowaniu jakosci poprzez monitorowanie czynnosci wykonawcy
w systemie zarzadzania jakoscig przez 15 Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe —
RPW.

Wykonawca zapewni, ze w umowie/zaméwieniu z podwykonawcami zostang
umieszczone, uzgodnione z RPW, zapisy wymagan jakosciowych wynikajgcych z ww.
AQAP, ktére umozliwig nadzorowanie jakosci u podwykonawcéw, a w przypadku realizacji
uméw/zamowien z podwykonawcami zagranicznymi — zapisy wymagan jakosciowych
uzgodnionych z RPW, ktdére zapewniajg realizacje procesu rzgdowego zapewnienia
jakosci (GQA).

Wykonawca dostarczy do RPW kopie umoéw/zaméwien podpisanych z podwykonawcami,
dla ktérych okre$lono wymaganie nadzorowania jakoéci lub te czes¢ umowy/zlecenia,
ktéra zawiera nazwe i adres podwykonawcy oraz wymagania jakosciowe w celu
uruchomienia procesu nadzorowania jako$ci.

W przypadku, gdy wykonawca bedzie z kraju nie nalezgcego do NATO lub z kraju z ktérym
Polska nie posiada podpisanego porozumienia MoU odnos$nie bezptatnego zapewnienia
jakosci, koszty przeprowadzenia procesu odbioru wojskowego pokrywa wykonawca.

Wykonawca zapewni dostep przedstawicieli RPW do specyfikacji technicznej wyrobu i/lub
dokumentéw potwierdzajgcych zgodnos¢ przedmiotu zaméwienia z wymaganiami
umowy/zaméwienia.

Wykonawca potwierdzi, ze wyrdb spetnia wymagania specyfikacji technicznej
dostarczajgc z wyrobem ,Protokét odbioru” akceptowany podpisem przedstawiciela RPW
i/lub protokét zgodnosci ,Certyficate of Conformity” (CoC) wystawiony i podpisany przez
podwykonawce oraz akceptowany podpisem przedstawiciela wojskowego GQAR —
w przypadku realizacji procesu rzgdowego zapewnienia jakosci u podwykonawcy
zagranicznego.

W przypadku wprowadzenia zmian w konstrukcji urzgdzenia, na wniosek wykonawcy,
nalezy potwierdzi¢ badaniami typu pod nadzorem RPW.

W przypadku odstepstw od poszczegdlnych wymagan jakosciowych nie wptywajgcych
znaczgco na ich obnizenie oraz zmiane ceny za przedmiot zamdwienia, na wniosek
wykonawcy, zaakceptowany przez przedstawiciela RPW, ostateczng decyzje podejmie
zamawiajgcy.

Wykonawcy znane sg zasady nadzorowania przez RPW realizacji umowy/zamoéwienia
i zobowigzuje sie spetni¢ wymagania w zakresie niezbednych potrzeb przedstawiciela
wojskowego wynikajgcych z realizowanych przez niego zadan.

Dostarczony wyréb/wyroby powinny by¢é nowe, kategorii | — nowe, nieuzytkowane,
przechowywane w magazynach, sprawne technicznie (wg ,Instrukcji zarzadzania
eksploatacjg sprzetu wojskowego w Sitach Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej — Zasady
ogolne — DU-4.22.13(A)” wprowadzonej Decyzjg Ministra Obrony Narodowe;j
Nr 10/Log./P4 z dn. 02.02.2018r.



VII.

Warunki dostawy

ZZH powinien podlegac odbiorowi na zgodnos¢ z Warunkami Technicznymi, uzgodnionymi
z Zamawiajgcym. Odbior powinien by¢ przeprowadzony z udziatem RPW. Producent powinien
rowniez dostarczy¢ deklaracje WE.

VIII.

Harmonogram realizacji ustugi

Prace powinny by¢ realizowane wg nastepujagcego harmonogramu (propozycja):

Nr

Etap/zadanie

Termin realizacji

koszt

% catkowitych kosztow

I Projekt wstepny 2019-03-30 10%
II. | Projekt techniczny 2020-10-31 85%
[1.1 | Dokumentacja konstrukcyjna 2019-10-31 25%
1.2 | Wytworzenie 2020-10-31 60%
lll. | Uruchomienie i badania wstepne | 2020-12-31 3%
IV. | Badania kwalifikacyjne 2022-03-31 1%
V. | Rewizja dokumentaciji 2022-03-31 1%

Przejscie do kolejnego etapu realizacji musi by¢ poprzedzone pozytywng weryfikacjg stanu
prac dokonang przez zespét projektowy PIT-RADWAR.




