Modernizacja linii nr 9

Modernizacja linii nr 9 bedzie zwigzana z konieczno$cig dostosowania dwéch wanien

do procesu ztocenia chemicznego.

Przebudowa dwoch wanien obejmowac bedzie nastepujgce kwestie:

instalacja dwéch nowych wanien procesorowych. Wanny nalezy wykonac¢ tak, aby
wewnetrzna czes¢ byta wykonana z PVDF, a zewnetrzna czes¢ z PP, PE lub PCV
instalacje automatycznego systemy kontroli temperatury oraz utrzymywania poziomu
elektrolitu dla kazdej nowej wanny — czujniki poziomu kapieli jak i temperatury musza
by¢ odporne na dziatanie kgpieli do ztocenia chemicznego. Zakres pracy kgpieli: 76 —
98 °C

modyfikacje instalacji doprowadzajgcej wode DEMI

modyfikacje instalacji odprowadzajgcej scieki

instalacja ukfadu wentylacyjnego dla jednej z dodatkowych wanien do ztocenia, dla
drugiej wanny przerobka juz istniejgcego

instalacje uktadu filtracyjnego o wydajnosci od 3 do 5 objetosci wanny na godzine dla
kazdej nowej wanny

instalacja grzatek o mocy 4 KW (2x2 KW) w postaci dwéch oddzielnych spiral grzejnych
wykonanych z teflonu(PTFE) dla kazdej nowej wanny

dodanie dwoch pokryw do przykrywania wanien w czasie kiedy kgpiele nie pracujg
modyfikacje istniejgcych programéw sterujgcych automatyczng praca linii nr 9

aktualizacja dokumentaciji technicznej

Wszystkie elementy wanien jak i osprzetu wanny (filtr, orurowanie doprowadzajgce

kapiel do i od filtra, zawory), ktére majg kontakt z kgpielg galwaniczng muszg by¢ wykonane z

materiatu typu PVDF. Pozostate elementy mogg by¢é wykonane z PP, PE lub PVC.

Do opracowania dotgczono rysunki techniczne, wedtug ktérych majg by¢é wykonane

wanny do zilocenia oraz instalacja wyciggowa. Rysunki te powstaty na bazie rysunkow

stworzonych przez firme ZUGIL stworzonych na potrzeby budowy linii nr 9.
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